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&lt;p&gt;No projeto de parafusos, a profundidade de voo &#233; definida como a &

It;strong&gt;dist&#226;ncia entre o parafuso e o barril&lt;/strong&gt;. Esse rec

urso &#233; fundamental na sele&#231;&#227;0 do tipo certo de parafuso para uma
aplica&#231;&#227;0 espec&#237;fica. A propor&#231;&#227;0 da profundidade do vo
0 &#233; a rela&#231;&#227;0 entre a profundidade do voo na se&#231;&#227;0 de a
limenta&#231;&#227;0 e a profundidade do voo na se&#231;&#227;0 de metragem. Nor
malmente, a propor&#231;&#227;0 da profundidade do voo est&#225; entre 2 e 3 par

a inje&#231;&#227;0 de termopl&#225;sticos.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;Existem tr&#234;s zonas principaisO 0 bet3650 0 bet365 um parafuso gera

I: a zona de alimenta&#231;&#227;0, a zona de compress&#227;0 (plasticiza&#231;&) Tj T* BT /F11

as &#233; maior na zona de medi&#231;&#227;0 do que nas outras duas zonas.&lt;/p

&at;
&lt;ul&gt;
&lt;li&gt;A &lt;strong&gt;zona de alimenta&#231;&#227;0&It;/strong&gt; &#233; re

spons&#225;vel por transportar o material granulado do hopper para a m&#225;quin

a inje&#231;&#227;0.&lt;/li&gt;
&lt;li&gt;A &lt;strong&gt;zona de compress&#227;0 (plasticiza&#231;&#227;0)&lt;/

strong&gt; funde e solidifique o pl&#225;stico at&#233; atingir a conforma&#231,

&#227;0 adequada para a flu&#234;ncia.&lt;/li&gt;
&lt;li&gt; A &lt;strong&gt;zona de medi&#231;&#227;0 (pumping)&lt;/strong&gt; bom

beia a plastina fundida na matriz da m&#225;quina de inje&#231;&#227;0.&lt;/li&g

t;

&lt;/ul&gt;

&lt;p&gt;Recomenda-se escolher uma propor&#231;&#227;0 adequada de profundidade
dos voos para obter melhores resultados de inje&#231;&#227;0. Uma boa proportion
amento aumenta a &lt;a href=&quot;https://tecnoplastico/custo-total-de-proprieda
de-tco-na-indstria-do-plstico/&quot; target=&quot;_blank&quot;&gt;custo total de

nrobriedade (TCO)RIt:'/akat: ao lonao do tembpo | embre-se semore de manter a &It



